Soldadora inversor
Bi-Voltaje, Electrodo
TIG HF y Plasma

Voltaje de alimentacion:

Consumo:

Frecuencia:

Voltaje de vacié:

Rango de amperaje de
Electrodo y TIG:

Rango de Amperaje de
Corte por Plasma:

Capacidad de electrodo:

Peso:

Medida en mm:

Para Electrodo de:

Recomendado para: Trabajo ligero
y reparaciones en general

VoL-TEc140 |

110-220V

4620W-110V / 6600W-220V

50/60Hz

55V

15-110A / 110V

15-140A / 220V Antorcha y repuesto:
15-25A / 110V Plasma: AXT-PT-31-5T
15-30A / 220V TIG: AXT-WP-26P-5
3/32"-1/8"

Skg " INCLUYE |
380*155*265 oo

Cables, pinza tierra, porta
electrodo, antorcha TIG,
antorcha plasma

Para acero al carbdn
e inoxidable serie 308.

r ————— y careta tipo paleta
Corte productivo 1/16”  1/8”
Corte limpio 1/8” 1/4”
\Corte maximo 1/4” 3/8” ) " BV CD
( TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO _ e BI-voLTAJE . | “DiRecTa

Celulésico Rutilico Bajo Hidrégeno B . '

E6010 NO| E6013 S| E7018 NO CONECTORES
| E6011 S ) (=
r~ -\ m Ll

Electrodo 110V | Electrodo 220V TIG 110V TIG 220V Plasma 110V | Plasma 220V TECNOLOGIA a n 0
Ciclodetrabajo | 100% | 40% |100% | 40% | 100% | 60% | 100% | 60% | 100% | 60% | 100% | 60% MWE" o
| Potenciasalida | 85A | 110A [ 115A | 140A | 90A [ 110A | 120A [ 140A | 23A [ 25A | 25A [ 30A | GARANTIA
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